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Formex-anturaperustusjarjestelma...

... ja tyo jatkuu jo seuraavana paivana. Anturamuotit esivalmistetaan Formex-tuoteryhman tuotteista anturamittojen mukaan
ja toimitetaan tyomaalle, jossa ne voidaan kasata nopeasti ja helposti valuvalmiiksi yksikoiksi, joita ei valun jalkeen pureta.

Valetun muotin p&élle voidaan jatkaa rakentamista sokkelielementeilld, valuharkoilla
tai kevytsorsharkoilla.

Siisti ja turvallinen tyémaa. Mitéén ei tarvitse purkaa ja muoteista ei juuri jaa jétetta.

Formex-perustusjarjestelma soveltuu
asuin-, teollisuus-, liike- ja vapaa-ajan
rakennuksiin sekd maanrakentamisessa
tarvittaviin anturamuotteihin.

Muotit tehdaan verkkohitsausmenetel-
malla valmistetuista teraslankaverkoista,
jotka laminoidaan polyeteenikalvolla. La-
minoidut levyt taivutetaan anturan mitto-
jen mukaisiksi muottielementeiksi.
Formex-jarjestelma on mitoitukseltaan
l&hes rajaton ja sitd voidaan soveltaa
kaikkiin perusanturatyyppeihin.

Asennustyd on moninkertaisesti no-
peampaa kuin perinteisilla menetelmilla

tehtyna sen ansiosta, etta raudoitteet voi-
daan sisallyttaa toimitukseen ja ne ovat
sellaisenaan taysin valuvalmiita element-
teja. Asennustyon suorittaminen ei edel-
lyta erityisosaamista.

Tybmaa on siisti ja turvallinen. Nopeas-
ta asennuksesta koituva ajansaastd on
merkittdva tydmaan kokonaisaikataulus-
sa. Formex-jarjestelman kayttd6 mah-
dollistaa suuremmat valukokonaisuudet.
Muotteja ei myoskaan tarvitse purkaa,
joten rakennusjatteen poistamisesta ei
kerry kustannuksia.

Formex-jarjestelma yhdistaa paikallava-
lu- ja elementtirakentamisen edut.



Vakiomuottien ja raudoitteiden mitoituksen lahtokohtana ovat yleisimmin kaytettavat anturakoot. Vakiotuotteita
voidaan soveltaa valmiisiin rakenneratkaisuihin seina- ja paaluanturoissa sekda mahdollisessa paalun jatkamisessa.

Jatkuvat maanvaraiset seina- Jatkuvat paalutettavat seindanturat, JPA
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Muotti: Korkeus: 250 mm (mitoituksen korkeus 200 mm). U-Muotti: Korkeus: 350 ja 450 mm (mitoituksen korkeus 300 ja 400 mm). ruotti: Korl(leélgomrgb:OZ(;%OBO%%QO, 85(?(? ' 6é)(§)oja 700 mm
Leveys: 400, 500, 600, 700, 800 ja 900 mm. Pituus: 5000 mm Leveys: 500 ja 600 mm. Pituus: 5000 mm eveys mm.: 00U x 008, U X 710 ja 6L X LU0 mm
Raudoite: Muotin pohjaraudoitus: VT1 =3 T8. Raudoite esim: Muottiin toimitettavissa hakakorielementti HK1 = T8 k 250 L = n. 2500 mm. Raudoite esim: K1 =3 T12tai K1 =3 T10 (600 x 600 mm)
Muotin poikittaisraudoitus: PR1 = T6 k 200 Paaterakset: PT1 = asennetaan tyémaalla hakakoreihin rakennesuunnittelijan mukaan.
Formex-vakiotuotteet tehdaan verk- Paalujatke, PJ Muotti: Korkeus: 900, 1200, 1600 ja 2100 mm. Leveys: 500 x 500 mm.

kohitsausmenetelmalla valmistetuista
teraslankaverkoista B 500 K, jotka taivu-
tetaan anturan muotoon ja laminoidaan

Raudoite: Raudoite-elementti, haat T8 k 40...175, PT1 = 12 T12

polyeteenikalvolla, joka muodostaa valua -
pidattavan muottiseinaman. PT1 S -
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Tehdasvalmisteinen paaluanturamuotti rau- < -
doitteineen, rakennesuunnittelija méérittelee Leveys

tarvittavan raudoitteen.

Leveys




Seinaanturamuotit JMA ja JPA

Muotit toimitetaan sisadkkain pinottuina
5 m:n elementteina. Itse asennustydssa
tarvitaan seuraavat tyokalut ja tarvikkeet:
pulttisakset (voimapihdit) teraksien kat-
kaisuun, puukko muovipinnan leikkaa-
miseen, raudoittajan sidontakoukku &
sidelankaa muottien yhdistamiseen seka
mitta ja merkitsemiskyna.

Ennen asennuksen aloittamista antu-
ralinjat mitataan ja merkitaan maahan
ja muottielementit kannetaan mahdol-
lisimman lahelle kayttokohdetta.

Kulmapalojen taivuttaminen kdy helposti tyén-
edetessé syntyvien palojen avulla.

formex:

Formex asennusohjeet

Kulmaliitos

Kulmaan tulevien muottien sisasivuista
leikataan kappale, jonka pituus = riste-
avan muotin leveys + n. 50 mm. Leik-
kauskohta merkitdan muottiin, muovi viil-
letdan puukolla auki ja terakset leikataan.
Huom! Leikkauskohta pohjalla: Taivutuk-
sen jalkeen, ennen pitkittaisia pohjaterak-
sia. Irtileikatut kappaleet taivutetaan suo-
rakulmaan (90°) esim. muotin ylareunaa
vasten siten, ettd toisesta tulee sisa-, toi-
sesta ulkokulmakappale, pohjataivutus-
ten muodostaessa "kynnet”. Muotit nos-
tetaan sisakkain ja kiinnitetdan toisiinsa
muutamasta muotin pohjalla risteavasta
teraksesta. Kulmat jaavat hieman auki.

Kulmakappaleita asennettaessa muotin
reunoja nostetaan niin, etta kappaleiden
"kynnet” saadaan pujotetuksi muotin alle.
Kulmakappaleilla saadetaan  muotin

pystysuoruus samalla, kun ne sidotaan
muottiin muutamasta kohtaa kummalta-
kin sivulta. Muottien sitominen voidaan
myos tehda yhtenaisena tyona lopussa,
kun muottien linjaus on tarkastettu ja
mahdolliset korjaukset tehty.

Paittaisliitos ja paatykappale

Liitettdvasta muotista katkaistaan kolme
poikittaista pohjaterasta, jotta se saa-
daan painettua asennetun muotin sisaan
ja sen tasoon. Muotit, joissa pohjan te-
rakset eivat ole toiminnallisia, limitetdan
sisakkain n. 200 mm (yhden silmavalin
verran). Jos terakset ovat toiminnallisia
T8, limityspituus on 400 mm (kaksi silma-
valia). Muotit sidotaan yhteen muutamas-
ta kohdasta pohjateraksesta ja kummal-
takin sivulta.

Muotin vapaat paat suljetaan paatykap-
paleella, joka on pituudeltaan = paatty-
van muotin leveys + taivutusvarat (2 x
300 mm). Kappaletta paikalleen asetet-
taessa kohotetaan muotin paata niin,
etta "kynnet” saadaan pujotetuksi muotin
reunojen alle. Sivut sidotaan, lisaksi tarvi-
taan lisdtuenta, esim. sidekoukku.

Kulmapalat voidaan taivuttaa haluttuun tera-
vyyteen. Sidonta on tehtdvd huolella koska
valupaine kohdistuu juuri kulmiin ja T-liitoksiin.

T-liitos, muotti ilman toiminnallisia
pohjateraksia

Muotteihin, joiden korkeus on suurem-
pi kuin 350 mm, asennetaan yleen-
sd& muukin raudoite, esim. formex®-
hakakorielementti.

Jo asennettuun muottiin (T:n "lakio”) lei-
kataan aukko, jonka pituus = risteavan
muotin (T:n "varsi”) leveys + n. 100 mm.
Ristedva muotti nostetaan aukon kohdal-
le keskeisesti niin, ettd muotin valiin jaa
asennusvaraksi n. 50 mm.

Leikattua muottisivua kaytetaan sisakul-
mana, toinen sisakulma tehdaan loppu-
vaiheessa jaljelle jaaneista kappaleista.

Muotin korkeus = 250 mm - lisatuentaa

ei tarvita.

Muotin korkeus = 350 mm - lisatuenta
sidekoukulla kolmanteen vaakaterakseen.
Muotin korkeus =450 - 550 mm - lisatuen-
ta sidekoukulla neljanteen vaakaterakseen.
Muotin korkeus = 650 mm tai suurempi

- muotti tuetaan tapauskohtaisesti "lapipul-
tattavalla” vaakasoljella k/k 300 mm.




Muotissa toiminnallisia pohjateraksia

Matalammissa muoteissa pitkittainen pe-
rusraudoitus muodostuu kolmesta T 8 mm
teraksesta (vastaa kahta T 10 mm teras-
ta). Asennetun muotin leikkaus kuten aikai-
semmin. Lisaksi ristedvasta anturamuo-
tista leikataan molemmilta sivuilta n. 400
mm:n (kaksi silmavalia) siivut.

Taman jalkeen risteava muotti nostetaan
jo asennetun muotin sisaan siten, etta
leikkaamattomat pohjaterakset muodos-
tavat jatkospituuden. Muotin molemmin
puolin j@a nyt n. 50 mm asennusrako.
Leikatuista paloista tehdaan kulmakap-
paleet, jotka asennetaan ja kiinnitetaan
kuten aikaisemmin sidelangalla.

Muotti soveltuu rinteeseen

Rinteessa muotti voidaan helposti so-
vittaa perustustasojen korkomuutoksiin.
Muotin sivu leikataan auki taitekohdista,
minka jalkeen muotti pohjateraksineen
taivutetaan luiskan muotoon. Sivuille jaa-
vat aukot muotitetaan jaanndspaloilla.

Mikali anturan paalle tuleva seina korote-
taan harkkomuuraamalla, voidaan vaih-
toehtoisesti tehda porrastus. Muotit sido-
taan yhteen ylemman muotin alimmasta
ja alemman muotin ylimmasta pitkittai-
sesta sivuteraksesta. Muistettava myds
huomioida lisaraudoitustarve.

Huomioi muotin tilausmaarassa
porrastusten ja niiden paatyjen
vaatima lisa noin 10 %.
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Tyojérjestyksen suunnittelussa pyritéén siihen, ettei asennuksen aikana tarvitse kulkea muottien
yli. Asentaminen aloitetaan rakennuksen kulmasta tai anturalinjan paédystéa.

Muotin valunaikainen tuenta

Muotissa kaytettavien sidekoukkujen jako
on 600 mm (= joka kolmannen silmavalin
risteaviin teraksiin). Sidekoukku pujote-
taan muoviin viillettavista aukoista siten,
ettd koukun kummankin paan lenkin si-
saan jaa pysty- ja vaakasuoran teraksen
risteys. Muotteihin, joiden sisdan tulee
umpihakaraudoite, on sidekoukku/vaa-
kasolki sidottava sidelangalla vahintaan
1,8 m vélein (= joka 9. risteys) hakaan tai
paaraudoitukseen suojaetaisyyksien var-
mistamiseksi.

Kuvassa taytté tehdéén betoniauton kourulla,
parempi olisi pumpata 3”:n letkulla keskelle
muottia (valu on helpommin hallittavissa).

Monimuotoiset muotit syntyvét helposti seka
nopeasti ja tydmaa pysyy siistiné.

Tutustu asennusohjeisiin ja hinnastoon
sivuillamme www.formex.fi

Muotin korkeus 250 mm antaa mahdollisuu-
den pohjan epétasaisuuksien pienehkdihin
oikaisuihin valun yhteyhessé.



Formexilla toteutettuja kohteita

Muotin korkeudessa on huomioitu sokkeliele-
mentin vaatima juotosvalun muotti. Riittdvéan
raudoitteen suunnittelee rakennesuunnittelija.

Paaluanturan valu on helppo toteuttaa valmiilla muotilla, jossa suunniteltu raudoite valmiina sisélla.

==

Paaluanturoiden asentaminen ja valaminen paikoilleen tapahtuu nopeasti.
Talven alku tai kevadan viimeiset lumet eivét haittaa toitd. On huomioitava

ettd muotissa ei saa olla lunta tai jaaté, valu on suojattava jaatymiselta.

Tutustu asennusohjeisiin ja . formex.fi

Sokkelielementtia varten
tehdéaén loveus ja sitten
muotti on valmis juotos-
betonia varten.




Formexin monikayttoiset valulevyt

Formex-valulevyn tyypillisia kayttokohteita ovat anturamuotit ja perusmuurit, joissa nopeasti
muokattavia ja purettavia muottilevyja on mahdollisuus kierrattaa useita kertoja.

Valulevysté tehtdessé tuenta myds alhaalla.

Vakiokokoinen valmis laatikkomuotti ei yleen-
sé tarvitse tuentaa.

Formex-valulevy soveltuu muotitukseen
sellaisissa kohteissa, joissa levymateri-
aalia on mahdollista kayttdd useampaan
kertaan ja joissa valupinta ei jaa nakyviin.
Tyypillisia kohteita ovat esimerkiksi antu-
ramuotit ja perusmuurit.
Formex-valulevyn ansiosta erityisesti
kaarevat ja runsaasti mutkia sisaltavat
muottityot sujuvat huomattavasti helpom-
min kuin perinteisilla menetelmilla.
Formex-valulevyt valmistetaan erikois-
teraslankaverkoista, jotka laminoidaan
molemmin puolin polyeteenikalvolla.
Formex-valulevyt toimitetaan rakennus-
paikalle tiiviisti pakattuina, joten kuljetus-
kustannukset ovat minimaaliset.

Levyja voidaan kayttda uudelleen keski-
maarin noin 3-6 kertaa.
Formex-valulevyja on kevyt kasitell3,
silla levyn paino on vain noin 2,5 kg/m?2.
Levyyn tehtavat taivutukset syntyvat hel-
posti tydmaalla ja ne voidaan suoristaa
vastataivutuksilla. Valulevyn tuentatarve
on vahainen. Reiét ja erilaiset varaukset
muoviin tehddan puukolla. Teraslangat
leikataan pulttisaksilla tai kulmahioma-
koneella. Formex-valulevy irtoaa beto-
noidusta pinnasta helposti valun jalkeen,
eika sita tarvitse oljytd ennen seuraavaa
kaytto-kertaa. Formex-valulevya kaytet-
tessa tydmaa pysyy siisting, silla pois-
vietavaa puutavarajatetta ei kerry. Viimei-
sen kayton jalkeen levy voidaan jattaa
purkamatta. Levysta ei erkane ymparis-
tolle haitallisia aineita.

Formex® valulevyn vakiokoot

Vakiokokoisten levyjen pituus 2400 mm.
Vakiokorkeuksia valilla 200 — 1000 mm
100 mm portain. Varastokoot ovat 600 x
2400 mm ja 700 x 2400 mm.

Valmiin Formex-anturan p&élle
on helppo ja turvallista rakentaa.




Vettalapaisevan sorapatjan paksuus on oltava vahintaan Vesi, viemardinti, radonputkistot sekd muut mahdolliset
200 mm, seka patjan suoruus ja tiivistdminen on tehtava vedot kannattaa tehda ennen muotitusta. On noudatetta-
hyvin. Puutavaraa ei saa jattaa anturan alle tai sivuille. va aina rakennesuunnittelijan suunnitelmia ja ohjeita.

FORMEX Oy
Kalkkipetteri, 08700 LOHJA
Puh. (019) 343 022, (019) 343 002, 041 444 1171, 041 444 1162
Fax (019) 345 1524, (019) 315 673
info@formex.fi

www.formex.fi




